
処理工程図（西淀工場） 

 

  

製鋼用電気炉（溶融処理） 

 

投入シャフト 
（原料の予熱） 

排ガス処理 

直引集塵機 
（バグフィルター） 

建屋集塵機 
（バグフィルター） 

冷却ダクト・空冷ダクト 

（排ガスの急冷） 

燃 焼 室 
（排ガスの滞留） 

 

クリーンなガスを排出 

計 量 

 

搬 入 

荷降し 

放射線検査 

鉄屑（主原料） 

運搬 

産業廃棄物 

収集運搬 

前処理・配置 

保 管 

バケット（配合） 

搬 入 

計 量 

 

放射線検査 

荷降し 

保 管 

投入 

出鋼（1650℃） 

鉄製品 

冷  却 

検  査 

切  断 

連続鋳造 

圧延または出荷 

購入量 
2023.4.1～2024.3.31 

292,144t 

保管量 
2023.3.31 

518.6ｔ 

受入量 
2023.4.1～2024.3.31 

 
廃プラスチック類 

811.2t 
ゴムくず 

0t 
金属くず 

28.9t 
ガラスくず 

59.3t 
非感染（4 品目）※1 

110.1t 
感染性廃棄物 

6,390.4t 
 

受入合計 7,399.8t 

処分量 
2023.4.1～2024.3.31 

 
廃プラスチック類 

855.9t 
ゴムくず 

0t 
金属くず 

28.6t 
ガラスくず 

70.2t 
非感染（4 品目）※1 

108.1t 
感染性廃棄物 

6,353.6t 
 

処分合計 7,416.3t 
 

持出量 ※2 

保管量 
2024.3.31 

502.1t 

 

圧延・出荷量 
2023.4.1～2024.3.31 

284,418ｔ 

※2 金属くずは製鋼原料と共に溶融され製品として出荷されます。 
※1 非感染（4 品目）は廃プラスチック類・ゴムくず・金属くず・ガラスくずの混合 

 


